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企业简介
COMPANY PROFILE

上海机床⼚有限公司始建于1946年，拥有近80年的制造历史。凭借先进的设计、精湛的⼯艺和严

格的管理，公司赢得了客⼾的⾼度称赞。作为中国⼤型的精密磨床制造重点企业，上海机床⼚不仅是

磨床制造标准的制定单位，还是国家⾼新技术企业。在国内磨床⾏业中，公司处于重要地位，并且⽬前

担任中国机床⼯具协会和中国磨床分会的理事⻓单位。

公司主营业务为各类磨床的⽣产制造，主要产品包括外圆磨床、平⾯磨床、轧辊磨床、曲轴磨床

等各类普通、精密、⼤型、专⽤和数控磨床，在磨床技术⽅⾯，公司处于国内前列。公司在做强磨床产

品，保持国内重要地位的同时，逐步扩充磨床类以外的产品，还增加了成型机床的制造和销售，通过

产品⻔类的扩张提升了企业的经营规模。

公司技术⼒量雄厚，建有产品研发中⼼�上海磨床研究所。该研究所是磨床⾏业的技术研究

机构，全国⾦属切削机床标准化技术委员会磨床分会也设⽴在该所。该研究所在技术进步、⾏业发展

和标准制定等⽅⾯起到带头、引导作⽤。此外，研究所主编的《精密制造与⾃动化》杂志是磨床⾏业的

专业性刊物。同时，公司还拥有⼀批教授级⾼级⼯程师在内的专业技术⼈员，为公司产品研发提供技

术⽀持。

⾃2009年起，公司紧紧抓住国家重⼤专项⽴项机遇，已先后获得国家“⾼档数控机床和基础制造

装备”科技重⼤专项课题九项，通过国家验收四项，这为企业进⼀步调结构、⾛赶超先进⽔平、实现替

代进⼝⽬标奠定了坚实的基础。

公司秉持着“塑造⼈品，制造精品”的质量理念，将其贯穿于⽣产、经营和管理等全过程，并相继

获得了多项殊荣，包括出⼝管理⼀类企业、上海市⽂明单位、上海市质量管理奖、上海市⾼新技术企

业、中国具市场竞争⼒品牌、现代化管理企业、中国⾃主创新品牌。

公司通过不断⾃主创新，瞄准磨床的先进⽔平，以提升国内机床⾏业的技术品位为⼰任，推动产

品升级换代。
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外圆磨床

外圆磨床是使⽤最⼴泛的⼀类磨床，普通外圆磨床⼀般由T字形床⾝，头架，尾架和砂轮架组成。⼯

件安装在头尾架之间，并在前床⾝上做纵向往复移动，砂轮架安装在后床⾝上，做横向进给运动，可

以进⾏切⼊磨和纵磨。

根据所加⼯⼯件直径的⼤⼩，外圆磨床可以分为200mm系列，320mm系列，500mm系列，

630mm系列，800mm系列等。外圆磨床主要⽤于加⼯各类⼯件外圆的圆柱⾯和圆锥⾯，适⽤于各类精

度要求⾼的轴类零件的加⼯。

结构特征：

机床⼯作台的纵向移动由液压⽆级变速传动，也可⽤⼿轮传动。

砂轮架横向进给由液压作微量⾃动周期进给和快速进退，也可⽤⼿轮实现粗细两种进给。

⼯件回转速度由电⽓⽆级调节实现。

⼯件、砂轮、油泵和冷却泵分别以单独的电机驱动。

砂轮主轴为静压轴承⽀承、砂轮架横向进给量有磁栅数显、磨削时有磨削指标仪以协助磨削⼯件。
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数控外圆磨床

数控外圆磨床是在普通外圆机床上基础上全新设计的，也是由床⾝，⼯作台砂轮架，头架和尾架等

部件组成。

⼀般采⽤⼀体化布局，采⽤⼯作区防护或机床整体全防护结构，⼯作台和砂轮架移动采⽤伺服电

机加滚珠丝杠副的驱动⽅式；机床运动轴由数控系统控制，可通过两轴联动实现数控插补磨削，配上主

动测量装置及光栅尺，可实现磨削加⼯过程的全闭环控制，可实现⼀次装夹⼯件的条件下，完成多档外

圆的⾃动循环磨削。

数控外圆磨床具有磨削过程程序控制，⼯件品质可控，机床状态监控，故障⾃动诊断及异常报警等

功能。是⼀种⾼精度，⾼刚性，⾼效率，⾼适应性的全新机床形式。

根据数控外圆磨床类型的不同，适⽤于汽⻋、摩托⻋、空压机、轴承、军⼯、航空、航天等⾏业相关零

件的批量加⼯。
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万能外圆磨床

端⾯外圆磨床是在外圆磨床基础上砂轮架斜置⼀定⻆度，并将砂轮表⾯修整成与⼯件轴线平⾏和

垂直的两个磨削⾯，能在⼀次安装⼯件条件下，通过⼤⻆度切⼊进给实现同时磨削零件的外圆和端⾯。

也可作外圆磨床，在⼤批量⽣产中磨削圆柱形或圆锥形的回转体⼯件。

根据所加⼯⼯件直径的⼤⼩，端⾯外圆磨床可以分为200mm系列，320mm系列，500mm系列；

多种配置供⽤⼾选择，适⽤于汽⻋、⼯程机械等多种⾏业。

结构特征：

机床⼯作台的纵向移动可由液压作⽆级传动，也可⽤⼿轮传动。

砂轮架横向进给可由液压作微量⾃动进给，也可⽤⼿轮进给，砂轮架快速进退和切⼊进给是斜

向进退的。

⼯件、砂轮、油泵和冷却⽔泵均分别以单独的电机传动。

万能外圆磨床是在外圆磨床的基础上改进⽽来，主要在砂轮架上增加了内圆磨具和不同⻓度的磨

杆；头架和砂轮架体壳改为可旋转结构；头架主轴改为活主轴结构；这些改进使它的加⼯范围更⼤，不但

可以磨削外圆柱⾯和外圆锥⾯，⽽且可以磨削内圆柱⾯和内圆锥⾯等。

根据所加⼯⼯件直径的⼤⼩，万能外圆磨床也可以分为200mm系列，320mm系列，500mm系

列，630系列，800mm系列等。万能外圆磨床适⽤于各类精度要求⾼的中⼩批量零件加⼯。

端⾯外圆磨床

结构特征：

机床⼯作台的纵向移动可由液压⽆级变速传动，也可由⼿轮传动。

砂轮架横向进给可由液压作微量⾃动周期进给和快速进退，也可⽤⼿动实现粗、细两种进给。

⼯件、砂轮、油泵和冷却⽔泵分别以单独的电机传动。

⾼精度万能外圆磨床配有磨削指⽰仪，便于对⼯件进⾏⾼精度磨削。
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轧辊磨床

普通轧辊磨床是上机公司特有的⼀种轧辊磨削机床，普通轧辊磨床是通过机械仿模⽅式实现轧辊

的中凸和中凹辊形曲线的磨削，脱开仿模装置后，能磨削圆柱形的轧辊和其它外圆⼯件。

上机轧辊磨床具有床⾝结构稳定，机床整体刚性⾼，床⾝导轨参数⼤，头尾架回转精度⾼，砂轮主

轴精度⾼，磨削效率⾼等特点，主要适⽤于冶⾦，橡㬵和印刷机⾏业加⼯各类⾼精度的轧辊。

结构特征：

机床⼯作台纵向移动，可液压作⽆级调速。

砂轮架横向进给亦可由液压作微量⾃动进给和快速进退或⽤⼿动进给。

⼯件、砂轮、油泵、冷却泵等分别由单独电机驱动。

可选配辊形测量装置（须特殊定货）。测量圆度、中凹量、对称度、同时具

有辊形曲线及测量数据的显⽰和打印功能。
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数控轧辊磨床

数控轧辊磨床根据⼯件直径⼤⼩和重量可以分为⼯作台移动式和砂轮架移动式结构，砂轮架移动

式⼜可以分为整体床⾝和分体床⾝。并通过砂轮架U轴结构可以实现磨削圆柱形的辊⾯，中凸（凹）弦曲

线、抛物线，弧线⾯，CVC曲线⾯，以及⽤⼾制作的⾃定义曲线辊⾯。

该机床还可以选配测量架来实现对圆度、同⼼度、直径、辊型的测量，同时在磨削过程中通过⾃动

叠加补偿曲线完成轧辊横向找正功能。

可以选配探伤装置来实现对轧辊表⾯裂纹的⾃动检测，粗磨时探头可以同时扫描轧辊表⾯，实现

边磨边探；磨削完毕，可以选择全⾯探伤，CNC将⾃动选择拖板移动速度及轧辊转速以100%扫描轧辊表

⾯。还可以选配弹性地基，减少外界振动对磨床的影响，提⾼磨修精度。

另外，全系列数控轧辊磨床都配置了上机⾃主开发的“磨削之星”轧辊磨削软件，整合上机多年的

⾏业经验，可以极⼤提⾼加⼯效率，实现磨削过程可视化，⽅便⽤⼾的磨削数据管理。数控轧辊磨床适⽤

于磨削冶⾦⼯业中轧机的⼯作辊和⽀承辊及造纸、橡㬵、印染等⾏业中的各种⾦属和⾮⾦属压辊。
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上机曲轴磨床经过多年发展，现有普通曲轴磨床，数控曲轴磨床和数控随动曲轴磨床三种结构形

式。其中普通曲轴磨床是通过头尾架卡盘调整曲轴偏⼼，来加⼯曲轴的主轴颈和连杆颈，其结构简单，性

能稳定。

通⽤曲轴磨床是⼀种结构简单、操作⽅便、适⽤性⼴的曲轴磨床，适⽤于汽⻋、拖拉机、柴油机修理

⼚磨削发动机曲轴的曲柄颈与主轴颈，也可作外圆磨床⽤于⼀般外圆的磨削。

结构特征：

机床由机械、电⽓、液压控制、以⼿动控制为主。

基型机床的左、右卡盘采⽤可调式⼗字卡盘，提⾼⼯件安装、

调整效率。

⼯件⽤顶尖或卡盘夹持，由头架电机驱动，⼿动进给磨削。

⼯作台纵向移动，有⼿动亦有机动，在机动时⼯作台只能点

动作快速移动，⽤于跳档或调整。

⼯件、砂轮、⼯作台、冷却泵、油泵均由单独电机驱动。

曲轴磨床
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数控曲轴磨床

数控曲轴磨床主要采⽤砂轮架纵向移动⽅式，⼯件⽀撑在头、尾架间及托架上。

拖板带着砂轮架作纵向往复运动，砂轮架作横向进给运动，主要⽤于各种船⽤柴油机、机⻋内燃机、

⼤型压缩机以及其他⼤型动⼒机械的曲轴主轴颈及连杆颈外圆的磨削。

随动曲轴磨床是根据切点跟踪磨削技术研制的⾼速、⾼效和⾼精度的数控曲轴磨床。采⽤跟随摆

动式磨削连杆颈技术，通过两个砂轮架进给轴与⼯件回转轴及在线检测进⾏数控联动的全闭环控制，实

现曲轴两个不同相位的连杆颈的同时磨削。

彻底解决传统偏⼼夹具式曲轴磨床加⼯柔性差、调整复杂的缺点。实现曲轴⼀次装夹完成对连杆

颈、主轴颈、⽌推⾯的精密加⼯。
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平⾯磨床

平⾯磨床是磨削⼯件平⾯或成型表⾯的⼀类磨床。平⾯磨床根据磨削对象不同设计有多

种结构形式，有卧轴矩台平磨床和⽴轴圆台平⾯磨床；有⼯作台移动和⽴柱移动形式；有单⽴

柱形式和⻰⻔形式。⼯作台配有电磁吸盘⽅便⼯件装夹。

⽴柱移动式平⾯磨床砂轮架主轴采⽤⾼精度动静压主轴系统，具有精度⾼、稳定性好等特

点；独⽴的主油压系统，最⼤程度避免油温变化对床⾝的热变形影响，提⾼了机床的稳定性和

加⼯的⼀致性，全封闭式供油、回油，延⻓液压油使⽤寿命，⽅便维护。

⼴泛应⽤于装备制造、军⼯、模具、汽⻋、液压等⾏业精密零件的平⾯、端⾯及沟槽加⼯。 备注：ZD（⾃动）：左右、前后、上下⾃动进⼑，步进电机；

           CK（程控）：左右、前后⾃动，上下伺服控制、触摸屏。
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花键轴磨床 螺纹磨床

花键轴磨床是⼀种适⽤于磨削多种⻮形的⾼精度直⻮或螺旋⻮花键轴、花键拉⼑、塞规、滚压轮、

及⻮轮等⼯件的精密数控机床。其磨削加⼯原理为成形法磨削，即将砂轮轴截⾯截形修整为与⻮轮⻮槽

相对应的截⾯，进⾏成形磨削加⼯。

数控花键轴磨床采⽤SIEMENS CNC系统五轴⼆联动，控制⼯作台作纵向往复运动，拖板磨头作

垂直进给运动，分度头分度及数控修整器的两轴联动，实现机床的全⾃动磨削循环。

砂轮修整器安装在磨头上⽅，修整进给由伺服轴控制，每次修整后数控系统⾃动补偿。磨头垂直进

给运动配置直线光栅，头架旋转分度配置圆光栅，实现全闭环控制。机床采⽤全防护罩，操纵台设置在机

床右前⽅,⼿⼯上下料。⼴泛应⽤于汽⻋、拖拉机、机械、⼯具制造等⾏业。

螺纹磨床布局与外圆磨床类似，⼯作台在床⾝上移动，作纵向进给运动。砂轮架作横向进给为磨削

不同导程⻆的⼯件，砂轮轴能在垂直⾯内转⼀定⻆度。为消除双向磨削时的换向间隙，在传动链中设有

间隙消除机构。

机床可⽤单线砂轮和多线砂轮磨削各种精密螺纹。机床⽤途⼴泛，可⽤于加⼯螺纹量规、螺纹滚压

轮、滚珠丝杠、滚珠螺⺟、蜗杆、丝锥、滚⼑、螺纹铣⼑和其他螺纹件，使⽤适当的附件还可磨削环形沟槽、

⻮条等。
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其他专⽤磨床

H377A ⾼精度复合磨削中⼼是上海机床

⼚有限公司全⾯升级的新⼀代⼯序复合机床，

机床全新搭载基于动⼒学特性的磨床在线性能

评估系统，实现了磨床加⼯状态和性能监控评

估，随时确保机床健康⼯作，助⼒军⼯、航空、机

床、汽⻋、量具等⾏业加⼯能⼒更上⼀层楼。

本机床是⼀种使⽤绿⾊碳化硅砂轮为切

削⼯具，主要⽤于对⾦刚⽯砂轮的孔型及外

圆进⾏磨削修整的⾼精度专⽤机床。

H377A SK001/2

SK014A/�H124E

H124E 本机床适合于磨削深孔内圆柱及圆

锥的表⾯,能够进⾏内圆粗、精磨削加⼯。本机床

布局为⼯作台移动纵向往复运动，砂轮架作横向

进给运动。头架主轴由交流变频电机驱动，在转

速范围内可做⽆级变速。

本系列机床主要⽤于⾼速线材⽣产⽤的

碳化钨硬质合⾦辊环的外圆和R孔型槽作粗

磨、半精磨、精磨及⽆⽕花磨削等磨削加⼯。

最⼤外圆磨削直径    500mm

最⼤外圆磨削⻓度     1600 mm

最⼤内圆磨削直径     200 mm

⼯件最⼤重量      300 kg

中⼼⾼      300 mm

砂轮线速度      45m/s

最⼤磨削孔径

最⼩磨削孔径

最⼤磨削深度     

中⼼⾼      

砂轮线速度      

修磨⾦刚⽯砂轮的直径     φ190〜φ250mm

修磨⾦刚⽯砂轮的最⼤宽度为     65mm

修磨⾦刚⽯砂轮的孔型为    R2.5〜R60mm

砂轮线速度   22-35m/s

400mm

1000/1500/2000mm

40mm

最⼤⼯件重量    1000kg

460mm

35m/s

最⼤外圆磨削直径   320mm

最⼤磨削⻓度   150mm

最⼩外圆磨削直径   30mm

最⼤⼯件重量  150kg (带芯轴)

中⼼⾼   180mm

砂轮线速度   20m/s

SK001/3
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能⼒展⽰

陶瓷零件六⾯磨削加⼯

规         格： 3500mm*15000mm

最⼤承载：12000Kg

加⼯精度：0.005mm�全⻓）

适⽤零件：机床床⾝、焊接件等对直线度要求⾼的零部件

数控⻰⻔铣床 Vegamill  ���TA

进设备⼚家：捷克SKODA

⼯作台规格：����mmX����mm

主轴直径：���mm

加⼯精度：全⾏程挠度�.���mm/全⾏程、旋转⼯作台B轴

�×��定位精度±�”

适⽤零件：箱体类零件、⼤型结构件

加⼯特点：可旋转B轴精度⾼，在⼀次装夹下可加⼯⾼同⼼

度零件

数控镗铣床 HCW�-���+TDV�

设备⼚家：⻬⻬哈尔第⼆机床⼚

规格： Ф160mm

进给精度：0.005mm

加⼯精度：0.01mm

适⽤零件：中⼤型箱体类，中⼤型结构件

卧式镗铣床 TKA����/��×��

设备⼚家：⽇本池⻉

��� Ф600*1500mm

进给精度：0.001mm

加⼯精度：0.005mm

加⼯精度：全⾏程挠度0.018mm/全⾏程、旋转⼯作台B轴

4×90定位精度±1”

适⽤零件：箱体类零件、⼤种⼩型结构件

池⻉镗铣加⼯中⼼ NB���P

型号：Radian-��

⼚商：美国⾃动精密⼯程公司

功能： ⼤型⼯件尺⼨和形位公差的测

量，从 CAD 导⼊特征。

指标：测量范围及参数

⽔平转⻆：���（° ± ���°）   垂直转⻆： 

+��°  ~  -��°

激光跟踪仪

型号：XL-��。

⼚商：英国Renishaw公司。

功能：距离、直线度、垂直度、回转轴⻆

度等测量。

指标：转台精度±�″；线性测量⻓度�~

��m，±�.�ppm。

XL-��激光⼲涉仪

型号：HP  ���� �A

 ⼚商：美国惠普公司。

 功能：距离、⻆度、直线度等测量。

指标：线性⻓度测量精度����mm;  

�.�µｍ

双频激光⼲涉仪

型号：TALYROND �� TYPE

⼚商：英国泰勒公司

功能：测 量 ⼯ 件 的 内 孔 和 外 圆 的

圆 度 。

型号：PMM�����三坐标

⼚商：德国Leitz公司。

功能： 各种零件的尺⼨及形位公差的

测量。

指 标 ：探 测 误 差 � . � μ m ，尺 ⼨

测 量 ⽰ 值 误 差 ±（ � . � + L / � � � ）μ

m，⻓1200×宽1000×⾼���mm。

圆度仪三坐标测量机
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发展⽅向

CCD成像技术、AE声发射技术、机床负

载监控、机床振动监控等的应⽤。
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精：加⼯精度达百纳⽶级           

速：⾼速、⾼效、智能⼤：⼯件承重超百吨               

          我们的使命是运⽤⼯业制造技术⽅⾯的专业知识， 以智慧、承诺、创造⼒、严谨

和专业的态度，根据⽤⼾的要求提供量⾝定制的⽅案。

特：数百种专⽤磨床

以“⼤、精、特、速”为特点的产品体现了上机的整体研发及制造实⼒，也提⾼了产品的市场

竞争⼒。

⼤、精、特、速



传承精细 合诚创新
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专业磨削解决方案提供商

创新、务实、⾼效、共赢

科技创新、品牌营销、精密制造、优质服务

共创发展良机

战略引领、市场导向、效益优先、制度为基、以⼈为本、持续创新

塑造⼈品、制造精品

担当、奉献、拼搏、协作

核⼼价值观    

核⼼竞争⼒    

市场理念    

管理理念    

质量理念    

员⼯品格    



精 益 求 精   精 ⼯ 细 作

精 打 细 算   精 诚 合 作
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